Zespot Szkot Politechnicznych
w Tarnowskich Gorach

Technikum nr 4

PROGRAM PRAKTYKI ZAWODOWE! klasa IV
DLA ZAWODU TECHNIK MECHATRONIK 311410

Program na podbudowie kwalifikacji: ELM.06: Eksploatacja i programowanie urzadzen
i systemdéw mechatronicznych:

— Obstuga urzadzen i systeméw mechatronicznych,

— Tworzenie dokumentacji technicznej urzadzen i systeméw mechatronicznych,

— Podstawy programowania urzadzen i systeméw mechatronicznych.

Cel praktyki zawodowej

Praktyka zawodowa ma na celu doskonalenie umiejetnosci praktycznych niezbednych:
— W wykonywaniu czynnosci zawodowych okreslonych w kwalifikacjach,
— Do pracy w obszarze branzy mechatroniczne;j.

Miejsce realizacji praktyk zawodowych:

— Przedsiebiorstwa wykonujgce prace z wykorzystaniem uktadéw mechatronicznych,

— Firmy zajmujace sie automatyka, projektowaniem, programowaniem, wizualizacjg
procesow przemystowych,

— Inne podmioty stanowigce potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentéw szkot
prowadzgcych ksztatcenie w zawodzie technik mechatronik.

Dziatly programowe i proponowane zagadnienia tematyczne realizowane w toku praktyki
zawodowej:

I.  Urzadzenia i systemy mechatroniczne.

Proponowane zagadnienia

Proponowane czynnosci i zadania

Zasady BHP, regulamin
i organizacja pracy zaktadu.

Przeszkolenie z zakresu zasad ochrony przeciwpozarowej
i przeciwporazeniowej,

Zapoznanie z zasadami ogélnymi BHP oraz zasadami
bezpieczenstwa pracy na wybranych stanowiskach pracy,
Zapoznanie z zagrozeniami dla zdrowia i zycia na stanowiskach
pracy, na ktérych uczen bedzie realizowat swoje zadania,
Zapoznanie z organizacjg zaktadu pracy oraz zarzadzeniami
obowigzujgcymi w zakfadzie,
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z realizacjg zadania.

— Poznanie budowy i zasad dziatania urzgdzen stosowanych
w uktadach sterowania,

przemystowych,
Poznanie  nowoczesnych — Poznanie zasad dziatania ukfadéw sterowania w oparciu
urzadzen i metod pracy o schematy pofaczen,
stosowanych w przemysle. — Poznanie budowy i zasad pracy maszyn technologicznych
stosowanych w przemysle,
— Poznanie zasad konserwacji i napraw uktaddéw sterujgcych
w przemysle,
— Zaznajomienie sie z dokumentacja techniczng, DTR i
stosowang w zaktadach pracy.
Il.  Uktady programowania i sterowania w urzadzeniach mechatronicznych.
Proponowane zagadnienia Proponowane czynnosci i zadania
— Poznanie programow graficznych i tekstowych stosowanych
w sterownikach PLC,
Poznanie programéw i zasad — Poznanie programoéw stosowanych w obrébce maszynowej detali,
programowania — Poznanie zasad programowania i ustawiania robotow
stosowanych w przemysle. przemystowych i manipulatoréw,
— Poznanie technik i funkcji elementéw stosowanych w uktadach
regulacji.

Uczen po zrealizowaniu praktyki zawodowej potrafi:

Zorganizowac stanowisko pracy do wykonania pomiaréw parametrow ukfadow
mechatronicznych zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami bezpieczenistwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska,

Okresli¢ zasady stosowania srodkéw ochrony indywidualnej i zbiorowej,
Przestrzegac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy,

Stosowaé przepisy prawa dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska,

Przestrzegac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy,

Stosowaé przepisy prawa dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska,

Wykona¢ z prace dotyczgcych eksploatacji,

— Organizacja stanowiska pracy oraz czynnosci zwigzanych

— Zapoznanie sie z urzagdzeniami i systemami mechatronicznymi,

— Poznanie budowy i zasad dziatania manipulatoréw i robotéw




Nadzorowac eksploatacje urzadzen,

Postuzyc sie oprogramowaniem do symulacji robotéw,

Postuzy¢ sie oprogramowaniem do symulacji proceséw obrébki numerycznej,
Postuzyc sie oprogramowaniem do programowania sterownikéw PLC,

Postuzyc sie oprogramowaniem do wizualizacji proceséw,

Postuzyc sie oprogramowaniem SCADA i HMI,

Postuzyc sie oprogramowaniem do kompilacji programoéw,

Scharakteryzowac funkcje cztonow uktaddw regulacji,

Postuzyé¢ sie instrukcjg serwisowg podczas lokalizowania uszkodzen urzadzen
mechatronicznych,

Przeprowadzi¢ ogledziny i pomiary urzadzenia zgodnie z zapisami instrukcji,
Zdiagnozowac stan techniczny urzadzen mechatronicznych na podstawie wynikow
ogledzin i pomiaréw,

Zlokalizowa¢ miejsca uszkodzenia na podstawie pomiardéw i/lub ogledzin,

Okresli¢ czesci zamienne urzadzen mechatronicznych,

Wymieni¢ uszkodzone podzespoty urzadzen mechatronicznych  zgodnie
z dokumentacja techniczna.

Sporzadzi¢  dokumentacje techniczng uktadédw  urzadzen i systemoéw
mechatronicznych z wykorzystaniem programéw komputerowych wspomagajacych
projektowanie CAD,

Sporzadzi¢ schematy uktadéw urzadzedn i systeméw mechatronicznych
z wykorzystaniem programow,

Sporzadzi¢ rysunki montazowe urzadzen i systemow mechatronicznych,

Sporzadzi¢ instrukcje montazu i demontazu urzadzen i systemdédw mechatronicznych,
Zinterpretowac programy w jezykach programowania wysokiego poziomu,
Zmodyfikowac program do sterowania robotami na podstawie opisu graficznego,
Zmodyfikowa¢ program do sterowania robotami na podstawie opisu procesu
technologicznego,

Opracowac program obrébczy CNC w znormalizowanych jezykach programowania na
podstawie rysunku technicznego,

Sporzadzi¢ rysunki montazowe urzadzen i systemow mechatronicznych,

Sporzadzi¢ instrukcje montazu i demontazu urzadzen i systemdédw mechatronicznych,
Zmodyfikowac program do sterowania robotami na podstawie opisu graficznego,
Zmodyfikowaé program do sterowania robotami na podstawie opisu procesu
technologicznego,

Zmodyfikowa¢ program obrédbczy CNC w znormalizowanych jezykach
programowania na podstawie opisu procesu technologicznego,

Zmodyfikowac¢ program do sterowania urzgdzeniami mechatronicznymi przy uzyciu
sterownika PLC na podstawie opisu procesu technologicznego,

Testowac dziatanie programéw dla robotow,

Uruchomic¢ program dla obrabiarek CNC,



— Testowac dziatanie programéw dla obrabiarek CNC,

— Testowaé dziatanie programéw dla sterownikéw PLC,

— Zmienié parametry procesOw w programach dla robotéw,

— Zmodyfikowac parametry proceséw w programach obrabiarek CNC,

— Zmienié parametry procesdéw w programach urzadzen i systemdw mechatronicznych
sterowanych sterownikami PLC.

Przyktadowe zadania dla praktykanta:

Zadanie 1
Wykonaj montaz ukfadu sterowania nawrotnego silnika tréjfazowego indukcyjnego
z zabezpieczeniem czasowym przy zmianie kierunku wirowania watu.

Zadanie 2
Opracuj schemat uktadu regulacji i wyjasnij funkcje poszczegdlnych cztonéw uktadu.

Zadanie 3
Opracuj proces technologiczny i napisz program obrébki detalu na obrabiarke CNC.

Zadanie 4

Zaprogramuj sterownik PLC do sterowania uktadem bramy wjazdowej i garazowej domu
jednorodzinnego. W zadaniu uwzglednij czujniki oraz sposoby komunikacji i sygnalizacji
stosowane w tego typu rozwigzaniach.

Wskazania dotyczace realizacji praktyki zawodowej:

— Praktyka zawodowa odbywa sie w przedsiebiorstwach stosujgcych wspdtczesne
technologie i dysponujgcych odpowiednig bazg techniczng,

— Szkotfa opracowuje i proponuje program praktyki,

— Szczegbétowy zakres i sposdb realizacji programu praktyk przedsiebiorstwo
dostosowuje do swojej specyfiki,

— Przed przystgpieniem do wykonywania zadan praktycznych uczniéw nalezy zapoznac
z obowigzujgcymi w przedsiebiorstwie przepisami bezpieczeistwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska,

— W trakcie realizacji programu praktyki nalezy zwraca¢ uwage na procedury i zasady
pracy obowigzujgce w przedsiebiorstwie, przede wszystkim na tematyke dotyczaca
planowania i organizacji pracy oraz sposobu wykonania powierzonych zadan,

— Jesli to mozliwie praktykanci powinni pozna¢ zasady funkcjonowania
przedsiebiorstwa, charakterystyke pracy wszystkich jego dziatdw i wykonywac zadania
na réznych stanowiskach pracy.

— Waznym aspektem praktyki zawodowe;j jest ksztattowanie umiejetnosci rzetelnego,
doktadnego i poprawnego wykonywania zleconych praktykantowi zadan,



— W miare techniczno-organizacyjnych mozliwosci przedsiebiorstwa praktyczna nauka
zawodu powinna by¢ prowadzona z zastosowaniem ¢wiczen praktycznych w grupie
liczacej 2-3 praktykantéw,

— Przebieg praktyki zawodowej uczniowie dokumentujg w dzienniczku praktyk.

Ocena praktykanta

Po zakonczeniu praktyki zawodowe] opiekun praktyki formutuje opinie na temat osiggniec
i zachowania praktykanta oraz wystawia oceny koncowe. Oceny dokonuje sie zgodnie
z obowigzujacg skalg ocen:
— Stopien opanowania wiadomosci i umiejetnosci: celujagcy (6), bardzo dobry (5) dobry (4),
dostateczny (3), dopuszczajacy (2) i niedostateczny (1).

— Zachowanie ucznia: wzorowe, bardzo dobre, dobre, poprawne, nieodpowiednie lub
naganne.



