Programowanie i obstugiwanie procesu druku 3 D.

Program szkolenia:

Szkolenie winno byc¢ realizowane wedtug nastepujacego programu:

. Dobieranie parametréw druku 3D

J Dobieranie technologii druku 3D do wytworzenia obiektu

. Przygotowanie modelu CAD 3D na potrzeby wytworzenia obiektu
. Uruchamianie drukarki 3D

J Przygotowanie drukarki do druku 3D

J Monitorowanie procesu druku 3D

. Finalizowanie procesu druku 3D

Efekty uczenia sie. Uczen po szkoleniu:

1. Dobiera parametry druku 3D:

o omawia parametry procesu i nastawy drukarki 3D;

J nastawia parametry modelu zgodnie z mozliwosciami technologii.

2. Dobiera technologie druku 3D do wytworzenia obiektu:

. rozrdznia technologie druku 3D;
. omawia zasady dziatania drukarek 3D w oparciu o rozrdzniane technologie;
J wskazuje optymalng technologie do wytworzenia obiektu graficznego.

3. Przygotowuje model CAD 3D na potrzeby wytworzenia obiektu:
J identyfikuje ksztatt i wymiary modelu na podstawie dostarczonej dokumentacji technicznej;

. obstuguje urzadzenia wskazujgce z uwzglednieniem obracania (manipulowania) modelem 3D
w wirtualnej przestrzeni oprogramowania;

. rozrdznia formaty plikéw CAD 3D;

. weryfikuje poprawnos¢ ksztattu i wymiaru modelu CAD 3D w odniesieniu do wybranej
technologii;

J konwertuje pliki na format obstugiwany przez drukarki 3D.

4. Przygotowuje drukarke do druku 3D:

o omawia potencjalny wptyw warunkéw srodowiska pracy drukarki 3D oraz zdarzen losowych
na rezultat procesu druku;



o omawia zasady uruchamiania drukarek 3D w rozréznianych technologiach dostepnym dla
zleceniodawcy.

5. Uruchamia drukarke 3D:
o omawia zasady kalibracji drukarek 3D;

o sprawdza stan kaset materiatowych oraz zgodnosé typu materiatu z parametrami nastaw
wynikajgcymi z parametréw modelu;

J sprawdza gotowos¢ drukarki 3D do pracy;

J sprawdza nastawy drukarki 3D pod katem dostosowania procesu do wymagan stosowanego
materiatu;

J uruchamia proces druku 3D.

6. Monitoruje proces druku 3D:

J omawia przebieg procesu druku 3D;
J charakteryzuje zdarzenia wymagajgce awaryjnego zatrzymania druku 3D;
J wskazuje i charakteryzuje mozliwosci wystgpienia potencjalnych wad obiektu wynikajgcych z

nieprawidtowego dziatania drukarki 3D;

o sprawdza prawidtowosc¢ przylegania wytwarzanego obiektu do stotu roboczego drukarki 3D;
o stwierdza zgodnos$¢ wytworzonego obiektu 3D z dokumentacja.

7. Finalizuje proces druku 3D:

o weryfikuje zakonczenie pracy przez drukarke 3D;

o wyjmuje obiekt z komory roboczej drukarki 3D i usuwa struktury podpierajgce model oraz
ewentualny nadmiarowy materiat modelowy z komory roboczej maszyny oraz ze $cian zewnetrznych
wytworzonego obiektu;

. czysci i zabezpiecza drukarke 3D po zakonczeniu pracy.



